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WSTEP

W 2016 roku organizacja NACE International (obecnie AMPP - Association
for Materials Protection and Performance) opublikowata badanie dotyczace
kosztéw zwigzanych z korozjg metali na catym swiecie. Wyniki badania
zatytutowanego,Miedzynarodowe $rodki zapobiegania, zastosowan i
ekonomiki technologii korozyjnych (IMPACT)"" wykazaty, ze szacowany
globalny koszt korozji wynosi oszatamiajaca kwote 2500 miliardéw dolaréw
rocznie, co stanowi okoto 3,4% swiatowego produktu krajowego brutto
(PKB).

Wzrasta wykorzystanie konstrukgji stalowych przy budowie obiektow
mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, obiektow przemystowych, mostow i
wiaduktéw. Gtéwnym materiatem wybieranym do budowy tych konstrukgji
jest stal.

Niezabezpieczona stal podlega korozji, ktéra przyspiesza w bardziej
agresywnym srodowisku, w ktérym materiat bedzie umieszczony.
Konstrukcje stalowe nalezy zatem zawsze chroni¢, aby korozja nie zagrozita
ich trwatosci w przewidywanym okresie uzytkowania.

Metod zabezpieczenia konstrukgji stalowych przed korozja jest kilka:
najpowszechniej stosowane jest malowanie powtokami ochronnymi.

Istnieje niezliczona ilos¢ rozwigzan powtokowych do ochrony przed
korozja, w zaleznosci od rodzaju zabezpieczanej konstrukgji, przygotowania
powierzchni, korozyjnosci srodowiska, w ktérym zostang umieszczone,
produktdéw, ktdre maja by¢ zastosowane, czy tez oczekiwanej trwatosci.

1 http://impact.nace.org




CEL

Aby ufatwic specyfikacje, stosowanie i kontrole systeméw ochrony przed
korozja, w 1998 r. utworzono norme ISO 12944 sktadajaca sie z kilku
czesci, ktore zawierajg informacje dotyczace definicji systemdw malarskich
odpowiednich do réznych powszechnie spotykanych sytuacji. Jej ostatnia
aktualizacja rozpoczeta sie w 2017 roku.

W oparciu o te norme, wiedze zgromadzong przez CIN na przestrzeni wielu
lat doswiadczen na rynku powtok ochronnych oraz badania przeprowadzone
w laboratoriach zewnetrznych, niniejszy dokument ma by¢ przewodnikiem
przy doborze systeméw malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji metalowych?, z zestawem systemdéw malarskich, ktére

tacza koniecznos¢ spetnienia réznych wymagan technicznych z kosztami
wykonania, ktére nie wptywaja negatywnie na ich uzytkowanie.

Malowanie powtokami
ochronnymi jest
najpowszechniej stosowang

metodg zabezpieczenia
antykorozyjnego
konstrukgji stalowych

2 Informacje zawarte w tym dokumencie nie zastepuja koniecznos$ci odwotywania
sie do poszczegdlnych czesci normy ISO 12944, a takze do Kart Technicznych produk-
téw, dostepnych pod adresem https://cin.com/performance-coatings




TRWALOSC SYSTEMOW
MALARSKICH
SO 12944-1:2017

Trwatos¢ to, zgodnie z norma ISO 12944-1:2017, Zakres trwatosci nie jest czasem gwarangji, ale kwestig
oczekiwany czas zycia systemu powtok ochronnych do techniczna, ktéra moze poméc w ustaleniu programu
pierwszej wiekszej konserwacji polegajacej na ponownym konserwacji.

malowaniu, obejmujacy cztery zakresy:

Czas gwarancji jest klauzulg o charakterze prawnym i

Zakresy trwatosci zwykle jest krétszy niz zakres trwatosci.

Nie ma zadnych regut odnoszacych sie do obu pojec.
Niska (L) - do 7 lat

Sredna (M) - od 7 do 15 lat
Wysoka (H) - od 15 do 25 lat

Bardzo wysoka (VH) - ponad 25 lat
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CIN PERFORMANCE

COATINGS prezentuje
certyfikowane systemy
malarskie o bardzo wysokiej
trwatosci (VH).




KATEGORIE KOROZYJNOSCI
ATMOSFERYCZNE)J
SO 12944-2:2017

ISO 12944-2:2017 definiuje kategorie korozyjnosci atmosferycznej, klasyfikujgc srodowiska atmosferyczne na szes¢
kategorii korozyjnosci:

Przyktady srodowisk typowych dla klimatu umiarkowanego

Klasy

korozyjnosci

C1
Bardzo mata

2
Mata

c
Srednia

c4
Duza

c5
Bardzo duza

CX
Ekstremalna

Atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone; gtéwnie
tereny wiejskie.

Atmosfery miejskie i przemystowe, srednie
zanieczyszczenie tlenkiem siarki (IV), np. obszary
przybrzezne o matym zasoleniu.

Obszary przemystowe, obszary przybrzezne o srednim
zasoleniu.

Obszary przemystowe i przybrzesne o duzej
wilgotnosci i agresywnej atmosferze i duzym
zasoleniu.

Obszary przybrzezne o wysokim zasoleniu i obszary
przemystowe o ekstremalnej wilgotnosci i agresywne;j
atmosferze oraz atmosfery podzwrotnikowe i
tropikalne.

Ogrzewane budynki z czystg atmosferg, np. biura,
sklepy, szkoty, hotele.

Budynki nieogrzewane, w ktérych moze mie¢ miejsce
kondensacja, np. magazyny, hale sportowe.

Pomieszczenia produkcyjne o duzej wilgotnosci i
pewnym zanieczyszczeniu powietrza, np. zaktady
spozywcze, pralnie, browary, mleczarnie.

Zaktady chemiczne, ptywalnie, stocznie remontowe
statkow i todzi.

Budowle lub obszary z prawie ciaggta kondensacjg i
duzym zanieczyszczeniem.

Obszary przemystowe o ekstremalnej wilgotnosci i
agresywnej atmosferze.
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KATEGORIE KONSTRUKCJI
ZANURZONYCH
SO 12944-2:2017

W normie ISO 12944-2:2017 dalej zdefiniowano kategorie konstrukcji zanurzonych, zaréwno w wodzie, jak i w glebie:

Im1 Swieza woda Instalacje rzeczne, elektrownie wodne

Konstrukcje zanurzone bez ochrony katodowej (np. obszary portowe z

e S8 L8, €1 L9 S BT konstrukcjami takimi jak $luzy lub pomosty)
Im3 Gleba Zabudowane zbiorniki, pale stalowe, rury stalowe
Im4 Woda morska lub stona Konstrukcje zanurzone z ochrong katodowg (np. konstrukcje offshore)









SYSTEMY MALARSKIE
STAL WEGLOWA PODDANA OBROBCE
STRUMIENIOWO-SCIERNEJ

Do ochrony konstrukgcji stalowych piaskowanych lub srutowanych, CIN
Performance Coatings oferuje szereg rozwigzan, w zaleznosci od pozadane;j
trwatosci i kategorii korozyjnosci atmosferyczne;j.

Minimalne wymagania w zakresie przygotowania powierzchni, minimalnej liczby
powtok i minimalnej catkowitej grubosci suchej powtoki dla ochrony konstrukgji
stalowych, dla ré6znych trwatosci i sSrodowisk, opisano w zatgczniku B do normy
ISO 12944-5:2019.

a) Przygotowanie powierzchni

«  Oczyscic stal do stopnia Sa 23, zgodnie z norma I1SO 8501-1:2007. Profil
chropowatosci powinien by¢ taki, jak okreslono w Karcie Technicznej
podktadu i zgodnie z naktadang gruboscia;

Usuna¢ kurz i pozostatosci scierne z powierzchni;

Usunac oleje i smary za pomoca rozpuszczalnikéw czyszczacych;

Podkfad nalezy natozy¢ jak najszybciej po zakoriczeniu etapu przygotowania
powierzchni, aby zapobiec zanieczyszczeniu. Oczyszczonej stali nie wolno
pozostawiac bez zabezpieczenia przez noc. W przypadku zanieczyszczenia
powierzchni usunac zanieczyszczenia. Nastepnie, jesli to konieczne, stal
powinna zosta¢ ponownie oczyszczona strumieniowo.

13



b) Liczba warstw i nominalna grubosc suchej powloki

Zn (R) Misc. Zn (R) Misc.

Klasa podstawowa ESI, EP, PUR EP, PUR, ESI AK, AY ESI, EP, PUR EP, PUR, ESI AK, AY
Kolejne warstwy EP, PUR, AY EP, PUR, AY AK, AY EP, PUR, AY EP, PUR, AY AK, AY

2 2 2 2 2 2

160 180 200 200 240 260

2 2 2 3 2 =

200 240 260 260 300 =

3 2 - 3 3 -

260 300 = 320 360 -

CX (offshore)

Rodzaj podkiadu Zn (R) pol(;g: dy
=40 > 60
cX 3 3
NDFT TOTAL > 280 =350

W ktorym:

«  Zn (R) - podkfad bogaty w cynk

«  Misc. - inne rodzaje podkfadéw

«  AK-alkid

« AY -akryl

«  EP-epoksyd

+  PUR- poliuretan

«  ESI - etylokrzemian

«  MNOC - minimalna ilo$¢ warstw

«  NDFT - nominalna grubosc¢ suchej powtoki

c) Specyfikacje techniczne powtok zgodnie z norma ISO 12944

Oprécz minimalnych wymagan zawartych w Zataczniku B do normy 1SO 12944-
5:2019, norma przewiduje mozliwo$¢ stosowania bardziej innowacyjnych
produktéw, w tym systemoéw malarskich o mniejszych grubosciach i/

lub mniejszej liczbie warstw, ale zawsze w oparciu o ocene wydajnosci
zastosowanych systemow oraz na testach przeprowadzonych przez niezalezne
laboratorium. Testy te opisano w normie I1SO 12944-6:2018 i obejmuja na
przyktad kondensacje wody i obojetng mgte solna.




W oparciu o najnowszg wersje normy ISO 12944, wiedze i doswiadczenie
zgromadzone przez CIN Performance Coatings na przestrzeni wielu lat na rynku
zabezpieczen antykorozyjnych oraz badania laboratoryjne przeprowadzone
zewnetrznie, CIN Performance Coatings proponuje nastepujace systemy
malarskie do konstrukcji stalowych, ktére staraja sie potagczy¢ rézne
wymagania techniczne ze skr6conym czasem realizacji i kosztami. Te
systemy malarskie, ponumerowane od 1 do 35, zostaty opracowane przez CIN
Performance Coatings zgodnie z czesciami 5 i/lub 6 przywotanej normy.

CIN Performance Coatings dostarcza rozwigzania dla kategorii korozyjnosci
atmosfery C3, C4 i C5, dla wysokiej i bardzo wysokiej oczekiwanej trwatosci,
ktére zgodnie z doswiadczeniem CIN sg najczesciej spotykanymi scenariuszami
na rynkach, na ktérych dziata CIN.

Nalezy zauwazyg, ze istnieje korelacja pomiedzy kilkoma systemami malarskimi:
wymagania, jakie nalezy spetni¢, sg wspdlne dla C4-H i C3-VH, a takze dla C5-H i
C4-VH.

Ponadto systemy malarskie o wyzszych kategoriach korozyjnosci sa réwnie
wazne w przypadku nizszych kategorii korozyjnosci. Na przyktad system
malarski dla sSrodowiska C5 mozna stosowac we wszystkich srodowiskach o
nizszej korozyjnosci (C1, C2, C3 i C4).

Zakresy trwatosci
Korozyjnos¢ atmosferyczna
Kategorie Wysoka (H) Bardzo wysoka (VH)
15 to 25 lat ponad 25 lat
c3 C3-H C3-VH
C4 C4-H C4-VH
(@) C5-H C5-VH

CIN Performance Coatings oferuje réwniez CIN PC 35 dla kategorii CX (ISO
12944-9), majaca zastosowanie do konstrukcji stalowych offshore.

Teoretyczna wydajnos¢, wyrazona w m?%/, zalezy od objetosciowej zawartosci
czesci statych (SV) produktéw i grubosci suchej powtoki (DFT) na warstwe,
wyrazonej w pm:

SVx10

Teoretyczna wydajnos¢ =
DFT

Teoretyczna wydajnos¢ wzrasta wraz z zawartoscia czesci statych w objetosci i
maleje wraz z gruboscia suchej warstwy na warstw.

/.'
4
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d) Specyfikacje techniczne powlok CIN Performance C3-H

16

(ATl Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC # Produkty warstwy . yea)
; catkowita | teoretyczna
suchej
Podktad epoksydowy bogaty w cynk, zgodny z norma
ISO 12944-5 dotyczacg zawartosci cynku 8,38 m?/L
CINPC 1 C-POX® PRIMER ZN810
(System €3.09 Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana 160 ym
IS0 12944-5) izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci 5
R 80 um 8,13 m%/L
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350
Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 120 pm 5,83 m?/L
CINPC 2 C-POX® PRIMER ZP230 FD
(System C3.0§ 180 um 10,83 m?/L
150 12944-5 i Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
150 12944-6) izocyjanianami alifatycznymi 60 pm
C-THANE® S350 (or S258) 9,17 m?/L
(S258)
CINPC3 Szybkoschnacy podkfad epoksydowo-poliamidowy na
(wewnatrz bazie fosforanu cynku 50 ym 50 pm 14,40 m%/L
ISO 12944-6) C-POX® PRIMER ZP160 FD
CINPC4 Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
(wewnatrz bazie fosforanu cynku 80 um 80 pm 8,75 m?/L
ISO 12944-6) C-POX® PRIMER ZP230 FD
Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynkuisocyanates 60 um 12,00 m?%/L
C-POX® PRIMER ZP160 FD
CINPC5 120 pm 10,83 m¥/L
(150 12944-6) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 um
C-THANE® S350 (or S258) 9,17 m?/L
(S258)
Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 80 um 8,75 m?/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD
CINPC6 120
(ISO 12944-6) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana [P
|zocyjan|anar.n|,a.l|fatycznym|, o} doskona%eJ. trwatosci 40 um 16,25 m/L
koloru i r6znych potyskach gloss options
C-THANE® S350
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
CINPC7 izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci 5
(ISO 12944-6) koloru i ré6znych potyskach gloss options 80 um 80 um 8,13 m?/L
C-THANE® S350




e) Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings C3-VH/C4-H

(ATl Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC # Produkty warstwy . yea)
; catkowita | teoretyczna
suchej
Podktad epoksydowy bogaty w cynk, zgodny z norma
ISO 12944-5 dotyczacg zawartosci cynku 60 um 11,177 m%/L
C-POX® PRIMER ZN810
Wielofunkcyjny poliamid epoksydowy, z mikowym
CINPCS O . . . R
tlenkiem zelaza lub konwencjonalna pigmentacja 100 pm 7,10 m?/L
(System C4.10 C-POX°® S150 FD 200 um
ISO 12944-5)
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami allfa.tysznyml, o doskonatej trwatosci 40 um 16,25 m/L
koloru i réznych potyskach.
C-THANE® S350
Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 180 pm 3,89 m?/L
CINPC9 C-POX® PRIMER ZP230 FD
(System C4.0§ 240 um 10,83 m?/L
150 12944-5 i Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
IS0 12944-6) izocyjanianami alifatycznymi 60 um
C-THANE® S350 (or S258) 9,17 m?/L
(S258)
Szybkoschnacy podkiad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 100 pm 7,00 m¥/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD
CINPC10 150
(ISO 12944-6) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana Hm
izocyjanianami allfa’.cy(,:Z.nyml, o doskonatej trwatosci 50 um 13,00 m/L
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350
Szybkoschnacy podkfad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 80 um 9,00 m?%/L
C-POX® PRIMER ZP160 FD
CINPC11 160 pm 8,13 m?/L
(150 12944-6) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 80 um
C-THANE® S350 (or S258) 6,88 m?/L
(5258)
CINPC12 Szybkoschnacy podkiad epoksydowo-poliamidowy na
(wewnatrz bazie fosforanu cynku 100 pm 100 pm 7,00 m?/L
ISO 12944-6) C-POX® PRIMER ZP230 FD
CINPC13 Poliuretan alifatyczny o wysokiej zawartosci czesci
(IS0 12944-6) statych z fosforanem cynku 115 um 115 um 6,70 m?/L
C-THANE® S740 DTM
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f) Tabela podsumowujaca dla kategorii korozyjnosci atmosferycznej C3

Kolejne Odpornosc

Typ zywicy q
Typ zywicy Typ Warstwa kolejnych Catkowita LT Bardzo

CIN PC #

podkiadu grubos¢

sucha warstw liczba wysoka
warstwy

((T1) EP PUR, AY warstw A (VH)
PUR

CINPC2 PUR

CINPC1

CINPC3 EP Inne 50 — 1 50 X
CINPC4 EP Inne 80 = 1 80 X
CINPCS5 EP Inne 60 PUR 2 120 X
CINPC6 EP Inne 80 PUR 2 120 X
CINPC7 PUR Inne 80 — 1 80 X
CINPCS8 EP Zn (R) 60 EP, PUR 3 200 X
CINPC9 EP Inne 180 PUR 2 240 X
CINPC10 EP Inne 100 PUR 2 150 X
CINPC11 EP Inne 80 PUR 2 160 X
CINPC12 EP Inne 100 = 1 100 X

CINPC13 PUR Inne 115 — 1 115 X



g) Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings C4-VH/C5-H

Grubos¢

Grubos¢
warstwy

catkowita

Wydajnos¢

CINPC#
teoretyczna

Produkty

CINPC14
(System C5.07
ISO 12944-5 i
ISO 12944-6)

Podktad epoksydowy bogaty w cynk, zgodny z norma
ISO 12944-5 dotyczaca zawartosci cynku
C-POX® PRIMER ZN810

suchej

60 um

Wielofunkcyjny poliamid epoksydowy, z mikowym
tlenkiem zelaza lub konwencjonalna pigmentacja
C-POX°® S150 FD

150 pm

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i r6znych potyskach.

C-THANE® S350

50 um

260 pm

11,177 m%/L

4,73 m?/L

13,00 m%/L

CINPC15
(System C5.03
1ISO 12944-5i
ISO 12944-6)

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku
C-POX® PRIMER ZP230 FD

220 um

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i r6znych potyskach.

C-THANE® S350

80 um

300 pm

3,18 m%/L

8,13 m?/L

CINPC16
(ISO 12944-6)

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku
C-POX® PRIMER ZP230 FD

190 pm

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i ré6znych potyskach.

C-THANE® S350

50 pm

240 pym

3,68 m?/L

13,00 m%/L

CINPC17
(ISO 12944-6)

Podktad epoksydowy bogaty w cynk, zgodny z norma
ISO 12944-5 dotyczaca zawartosci cynku
C-POX® PRIMER ZN810

75 um

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i r6znych potyskach.

C-THANE® S350

50 pm

125 pm

8,93 m?%/L

13,00 m%/L
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h) Tabela podsumowujaca dla kategorii korozyjnosci atmosferycznej C4

Kolejne Odpornosc

Typ zywicy q
Typ zywicy Typ Warstwa kolejnych Catkowita LT Bardzo

FElaEE sucha warstw liczba el wysoka
warstwy

((T1) EP PUR, AY warstw A (VH)

CINPCS8 EP, PUR

CIN PC #

CINPCO EP Inne 180 PUR 2 240 X
CINPC10 EP Inne 100 PUR 2 150 X
CINPC11 EP Inne 80 PUR 2 160 X
CINPC12 EP Inne 100 — 1 100 X
CINPC13 PUR Inne 115 = 1 115 X
CINPC14 EP Zn (R) 60 EP, PUR 3 260 X
CINPC15 EP Inne 220 PUR 2 300 X

CINPC16 EP Inne 190 PUR 2 240 X

CINPC17 EP Zn (R) 75 PUR 2 125 X



CINPC#

i) Specyfikacje techniczne powtok CIN Performance C5-VH

Produkty

Grubos¢
warstwy

Grubos¢
catkowita

Wydajnos¢
teoretyczna

CINPC18
(System C5.08
ISO 12944-5 i
ISO 12944-6)

Podktad epoksydowy bogaty w cynk, zgodny z norma
ISO 12944-5 dotyczaca zawartosci cynku
C-POX® PRIMER ZN810

suchej

60 um

Wielofunkcyjny poliamid epoksydowy, z mikowym
tlenkiem zelaza lub konwencjonalna pigmentacja
C-POX°® S150 FD

200 pm

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350

60 um

320 um

11,177 m%/L

3,55 m¥/L

10,83 m%/L

CINPC19
(System C5.04
I1SO 12944-5)

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku
C-POX® PRIMER ZP160 FD

80 um

Wielofunkcyjny poliamid epoksydowy, z mikowym
tlenkiem zelaza lub konwencjonalna pigmentacja
C-POX® S150 FD

230 pm

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350

50 um

360 pm

9,00 m?%/L

3,09 m%/L

13,00 m%/L

CINPC 20
(ISO 12944-6)

Krzemian etylowo-cynkowy
CINCOAT® PRIMER 125920

60 pm

Wielofunkcyjny poliamid epoksydowy, z mikowym
tlenkiem Zelaza lub konwencjonalng pigmentacja
C-POX°® S150 FD

180 pm

Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350

60 pm

300 pm

10,50 m?/L

3,94 m¥/L

10,83 m%/L
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j) Tabela podsumowujaca dla kategorii korozyjnosci atmosferycznej C5

Kolejne Odpornosc

Typ zywicy q
Typ zywicy er d Warstwa kolejnych Catkowita Ca:tob\;v;tc’a Bardzo
podidadu sucha warstw liczba 3/arstwy wysoka

((T1) EP PUR, AY warstw A (VH)

CINPC14 EP, PUR

CIN PC #

CINPC15 EP Inne 220 PUR 2 300 X
CINPC16 EP Inne 190 PUR 2 240 X
CINPC17 EP Zn (R) 75 PUR 2 125 X
CINPC18 EP Zn (R) 60 EP, PUR 3 320 X
CINPC19 EP Inne 80 EP, PUR 3 360 X

CINPC20 ESI Zn (R) 60 EP, PUR 3 300 X
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SYSTEMY MALARSKIE
STAL OCYNKOWANA ZANURZENIOWO

Do ochrony konstrukgcji stalowych ocynkowanych w kapieli cynkowej firma CIN Performance Coatings oferuje rézne
rozwigzania w zaleznosci od kategorii korozyjnosci i trwatosci.
Informacje na temat wymagan i grubosci cynkowania ogniowego mozna znalez¢ w normie I1SO 1461 lub rownowazne;j.

a) Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings dla stali ocynkowanej C3-VH/C4-H

Przygotowanie powierzchni

- Po cynkowaniu usunac oleje i smary neutralnym detergentem. Nastepnie oczysci¢ strumieniowo niemetalicznym drobnym

materiatem $ciernym zgodnie z SSPC-SP16.
Jesli stal ocynkowana jest narazona na dziatanie czynnikow atmosferycznych przez okres 6 miesiecy lub dtuzej, produkty korozji

cynku nalezy usuna¢ metodami mechanicznymi, takimi jak piaskowanie mechaniczne. Usung¢ oleje i ttuszcz za pomoca
C-POX® THINNER.

SR Grubos¢ Wydajnosé
CINPC # T (1143 warstwy tkowi yda)
suchej catkowita | teoretyczna

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na

bazie fosforanu cynku 100 pm 7,00 m?/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD
(ISCCI)N1 2PQC4E:5) ) ) 160 um 10,83 m?/L
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 um
C-THANE® S350 (lub S258) 9,17 m?/L
(5258)

Szybkoschnacy podkfad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 80 um 9,00 m?/L
C-POX® PRIMER ZP160 FD

CIN PC 22
(System G4.04 160 pm 8,13 m?/L
ISO 12944-5) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 80 um
C-THANE® S350 (lub S258) 6,88 m?/L
(5258)




b) Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings dla stali ocynkowanej C4-VH/C5-H

Przygotowanie powierzchni

- Po cynkowaniu usunac oleje i smary neutralnym detergentem. Nastepnie oczysci¢ strumieniowo niemetalicznym drobnym
materiatem $ciernym zgodnie z SSPC-SP16.

- Jedli stal ocynkowana jest narazona na dziatanie czynnikéw atmosferycznych przez okres 6 miesiecy lub dtuzej, produkty korozji
cynku nalezy usuna¢ metodami mechanicznymi, takimi jak piaskowanie mechaniczne. Usuna¢ oleje i ttuszcz za pomoca
C-POX® THINNER.

Grubos¢
CINPC # Produkty warstwy
suchej

Grubos¢ Wydajnos¢
catkowita | teoretyczna

Szybkoschnacy podkiad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 140 pm 5,00 m%/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD

ez, .
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 pm
C-THANE® S350 (lub S258) 9,17 m?/L
(5258)

c) Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings dla stali ocynkowanej C5-VH

Przygotowanie powierzchni

- Po cynkowaniu usunac oleje i smary neutralnym detergentem. Nastepnie oczysci¢ strumieniowo niemetalicznym drobnym mate-
riatem $ciernym zgodnie z SSPC-SP16.
- Jedli stal ocynkowana jest narazona na dziatanie czynnikéw atmosferycznych przez okres 6 miesiecy lub dtuzej, produkty korozji

cynku nalezy usung¢ metodami mechanicznymi, takimi jak piaskowanie mechaniczne. Usuna¢ oleje i ttuszcz za pomoca
C-POX® THINNER.

Grubos¢
CINPC# Produkty warstwy
suchej

Grubos¢ Wydajnos¢
catkowita | teoretyczna

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 180 pm 3,89 m%/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD

(|sc(|)'\l1 2ch4f:-‘5) . . 240um | 1083 mL
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 pm
C-THANE® S350 (lub S258) 9,17 m?/L

(5258)
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d) Tabela podsumowujaca - Stal ocynkowana zanurzeniowo

| 5%
Typ zywicy . o
Typ zywicy ler d Warstwa kolejnych ca:tz‘g;téa Odpornosé
S sticha Warstw \?varstwy
(kn) ;
| ERPURESI | 20 (R)Inne £, PUR. AY suche)
2

CINPC21 EP PUR

CIN PC #

Inne

CINPC 22 EP Inne 80 PUR 2 160 C3-VH/C4-H

CINPC23 EP Inne 140 PUR 2 200 C4-VH/C5-H

CINPC24 EP Inne 180 PUR 2 240 C5-VH

C3-VH/C4-H



SYSTEMY MALARSKIE
STAL METALIZOWANA NATRYSKIWANEM

CIEPLNYM

Do zabezpieczania metalizowanych konstrukgji stalowych metoda natryskowa (metalizacja/natrysk cieplny), CIN
Performance Coatings oferuje rézne rozwigzania w zaleznosci od kategorii korozyjnosci i trwatosci.
Informacje na temat wymagan i grubosci cynku natryskiwanego cieplnie mozna znalez¢ w normie ISO 2063 lub

rébwnowaznej.

a) Specyfikacje techniczne powtok CIN Performance Coatings dla stali z cynkiem natryskiwanym cieplnie

C3-VH/C4-H

Przygotowanie powierzchni

Podkfad nalezy naktada¢ natychmiast po ostygnieciu powtoki metalizacyjnej, aby unikna¢ zabrudzenia powierzchni brudem lub

wilgocia.
Po metalizacji, a przed malowaniem, nalezy wydmuchac lub odkurzy¢ wszelki pyt i nadmiar czastek lub stabo przylegajace czastki
lakieru.
Theoretical
Dr Total .
CINPC# Products Thickxess Thickness Spreading
Rate
Szybkoschnacy podkfad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 100 pm 7,00 m¥/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD
CINPC 25
(System TSM 4.01 160 um 10,83 m*/L
ISO 12944-5) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 um
C-THANE® S350 (lub S258) 9,17 m?/L
(5258)
Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 80 um 9,00 m?/L
C-POX® PRIMER ZP160 FD
CIN PC 26
(System TSM 4.01 160 um 8,13 m?/L
ISO 12944-5) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 80 um
C-THANE® S350 (or S258) 6,88 m?/L
(S258)
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b) Specyfikacja techniczna CIN Performance Coatings dla stali z cynkiem natryskiwanym cieplnie C4-VH/C5-H

Przygotowanie powierzchni

Podkfad nalezy naktada¢ natychmiast po ostygnieciu powtoki metalizacyjnej, aby unikna¢ zabrudzenia powierzchni brudem lub
wilgocia.
Po metalizacji, a przed malowaniem, nalezy wydmuchac lub odkurzy¢ wszelki pyt i nadmiar czastek lub stabo przylegajace czastki

lakieru.

Grubos¢
CINPC# Produkty warstwy
suchej

Grubos¢ Wydajnos¢
catkowita | teoretyczna

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 140 um 5,00 m%/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD

CIN PC 27
(System TSM 5.01 200 um 10,83 m?/L
ISO 12944-5) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 um
C-THANE® S350 (or S258) 9,17 m?/L

(5258)

c) Specyfikacja techniczna CIN Performance Coatings dla stali z cynkiem natryskiwanym cieplnie C5-VH

Przygotowanie powierzchni

Podkfad nalezy naktada¢ natychmiast po ostygnieciu powtoki metalizacyjnej, aby unikna¢ zabrudzenia powierzchni brudem lub
wilgocia.

Po metalizacji, a przed malowaniem, nalezy wydmuchac lub odkurzy¢ wszelki pyt i nadmiar czastek lub stabo przylegajace czastki
lakieru.

Grubos¢
CINPC # Produkty warstwy
suchej

Grubos¢ Wydajnos¢
catkowita | teoretyczna

Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 180 pm 3,89 m%/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD

CINPC28
(System TSM 5.02 240 um 10,83 m?/L
ISO 12944-5) Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana (S350)
izocyjanianami alifatycznymi 60 um
C-THANE® S350 (or S258) 9,17 m?/L

(5258)




d) Tabela podsumowujaca - Stal z cynkiem natryskiwanym cieplnie

warstwy

CINPC # Typ zywicy Typ podkiadu | Warstwa Typ zywicy Catkowita Odpornos¢
sucha grubos¢
suchej

C3-VH/C4-H

CINPC 25 Inne

CINPC 26 EP Inne 80 PUR 2 160 C3-VH/C4-H

CIN PC27 EP Inne 140 PUR 2 200 C4-VH/C5-H

CINPC 28 EP Inne 180 PUR 2 240 C5-VH
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SYSTEMY MALARSKIE
KONSTRUKCJE ZANURZONE

Do ochrony konstrukcji metalowych zanurzonych zaréwno w wodzie, jak i w glebie, CIN Performance Coatings oferuje dwa
systemy malarskie certyfikowane zgodnie z czesciami 5 i 6 normy ISO 12944, odpowiednie dla szesciu réznych kategorii:
Im1-H, Im2-H, Im3-H, Im1-VH, Im2-VH i Im3-VH.

a) Specyfikacja techniczna CIN Performance Coatings Im1-H/Im2-H/Im3-H

Przygotowanie powierzchni

Oczyscic stal do stopnia Sa 2%, zgodnie z norma ISO 8501-1:2007. Profil chropowatosci powinien wynosic¢ 25-50 um.
Usungc¢ kurz i pozostatosci $cierne z powierzchni.

Usungc¢ oleje i smary za pomocg C-POX® THINNER.

Sl G L Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC# Produkty warstwy . yea)
. catkowita | teoretyczna
suchej
Szybkoschnacy podkiad epoksydowo-poliamidowy na
CIN PC 29 bazi: fosforanu cynku 80 um 9,00 m?/L
(System 1.03 C-POX® PRIMER ZP160 FD
IO 12944-5 i 380 um
B Szybkoschnacy podkfad epoksydowo-poliamidowy na
150 12944-6) bazie fosforanu cynku 300 um 2,83 m?/L
C-POX® MASTIC ST150 GF

b) Specyfikacja techniczna CIN Performance Coatings Im1-VH/Im2-VH/Im3-VH

Przygotowanie powierzchni

Oczyscic stal do stopnia Sa 2¥, zgodnie z norma ISO 8501-1:2007. Profil chropowatosci powinien wynosic 25-50 um.
Usunac kurz i pozostatosci Scierne z powierzchni.

Usunac¢ oleje i smary za pomoca C-POX® THINNER.

s Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC # Produkty warstwy . yea)
. catkowita | teoretyczna
suchej
Szybkoschnacy podkfad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku 80 um 9,00 m?%/L
CINPC30 C-POX°® PRIMER ZP160 FD
(System .04 540 um
ISO 12944-5 i 12944-6) Wzmocniona ptatkami szklanymi wielofunkcyjna
powtoka tolerujgca powierzchnie 460 pm 1,85 m?/L
C-POX® MASTIC ST150 GF
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c) Tabela podsumowujaca - Konstrukcje zanurzone

Kolejne Odpornos¢
POdk'ad SYStem Im1’ Imz’ Im3

CINPC # - Typ Lo
Typ zywicy podktadu Warstwa Typ zywicy Warstwa Wysoka Bardzo
sucha sucha wysoka
(H)
X

CINPC 29 EP Inne EP 2

CINPC30 EP Inne 80 EP 2 540 X






SYSTEMY MALARSKIE
SPECYFICZNE PRZYKEADY
(ISO 12944-6:2018)

CIN Performance Coatings oferuje réwniez rozwigzania w zakresie ochrony antykorozyjnej konstrukgji ze stali weglowej
oczyszczonych strumieniem wody lub intensywnym czyszczeniem recznym lub mechanicznym.

CIN prezentuje réwniez system malarski obejmujacy pasywna ochrone przeciwpozarowa.

Systemy te zostaty certyfikowane przez niezalezne laboratorium, spetniajagce wymagania dotyczace kategorii korozyjnosci
atmosferycznej i oczekiwanej trwatosci zgodnie z normg ISO 12944-6:2018, dla ktorej zostaty przetestowane.

a) Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings dla stali weglowej przygotowane przez Water Jetting,
WJ-2 (C3-VH/C4-H)

Przygotowanie powierzchni

Czyszczenie woda: stosowadé mycie wodg pod wysokim cisnieniem zgodnie ze specyfikacjg NACE nr 5/SSPC SP 12, WJ-2/L (norma
wizualna WJ-2, rdza nalotowa L).
Wilgotna powierzchnie mozna osuszy¢ przedmuchujac suchym i czystym sprezonym powietrzem, ze szczegélnym

uwzglednieniem powierzchni poziomych i naroznikéw.

a s Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC# Produkty warstwy . ycal
. catkowita | teoretyczna
suchej
Wielofunkcyjna powtoka tolerujaca rézne powierzchnie 5
C-POX® MASTIC ST150 180 um 483 m*/L
CINPC 31 Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana 240 pm
(150 12944-6) izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci )
R 60 um 10,83 m?/L
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350




b) Specyfikacje techniczne powlok CIN Performance Coatings dla stali weglowej przygotowanych metoda
hydropiaskowania - metoda water jetting, WJ-2 (C4-VH/C5-H)

Przygotowanie powierzchni

- Czyszczenie wodg: stosowad mycie wodg pod wysokim cisnieniem zgodnie ze specyfikacjg NACE nr 5/SSPC SP 12, WJ-2/L (norma
wizualna WJ-2, rdza nalotowa L).

- Wilgotna powierzchnie mozna osuszyc¢ przedmuchujac suchym i czystym sprezonym powietrzem, ze szczegélnym
uwzglednieniem powierzchni poziomych i naroznikéw.

Grubos¢
CINPC # Produkty warstwy
suchej

Grubos¢ Wydajnos¢
catkowita | teoretyczna

Wielofunkcyjna powtoka tolerujaca rézne
powierzchnie @ 120 pm 7,25 m?/L
C-POX® MASTIC ST150

Wielofunkcyjna powtoka tolerujaca rézne

CINPC 32 powierzchnie @ 120 um 300 um 7,25 m%/L
(IS0 12944-6)° C-POX® MASTIC ST150 H
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci 60 um 10,83 ML

koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350

Uwaga (a): zaleca sie natozenie w pierwszej warstwie dwdch warstw w kolorach kontrastowych, np. kolorze aluminium.

c) Specyfikacje CIN Performance Coatings Specyfikacje techniczne dla stali weglowej przygotowanej poprzez
reczne lub intensywne czyszczenie mechaniczne - St2 zgodnie z ISO 8501-1:2007 (C3-VH/C4-H)

Przygotowanie powierzchni

Nalezy usunac¢ wszelka rdze, kurz, oleje, smary i inne zanieczyszczenia powierzchniowe;
C-POX® MASTIC ST150 zostat opracowany do zastosowan, w ktérych obrébka strumieniowo-scierna jest niemozliwa lub
niepraktyczna i dlatego moze by¢ naktadany na recznie lub mechanicznie przygotowane powierzchnie do stopnia St2 zgodnie z

ISO 8501-1:2007 lub zgodnie ze standardem SPCSSP 11.

(L0 Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC# Produkty warstwy . yeal
. catkowita | teoretyczna
suchej
Wielofunkcyjna powtoka tolerujgca rézne powierzchnie 5
C-POX° MASTIC ST150 180 pm 483 m*/L
CINPC33 Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana 240 um
(150 12944-6) izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatej trwatosci B
Y 60 pm 10,83 m?/L
koloru i r6znych potyskach
C-THANE® S350

* — CIN posiada rowniez ten sam system malarski certyfikowany przez niezalezne laboratorium zgodnie z norma I1SO 12944-6:2018 dla
stopnia przygotowania powierzchni Sa 22, zgodnie z norma ISO 8501-1:2007.
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d) Specyfikacja techniczna pasywnej ochrony przeciwpozarowej CIN Performance Coatings

Majac na celu zapewnienie biernej ochrony przeciwpozarowej (PPF) wraz z ochrong przed korozja, niniejsza specyfikacja
techniczna charakteryzuje sie tym, ze jako pétprodukt wykorzystuje farbe peczniejaca: jednosktadnikowa powtoke na bazie
rozpuszczalnikéw, ktéra pod wptywem ciepta wytwarza zweglenie o bardzo niska przewodnos¢ cieplna, co zapewnia jej

wiasciwosci izolacyjne.

STALOWA KONSTRUKCJA

PODKLAD (C-POX")

FARBA PECZNIEJACA (C-THERM")

LAKIER NAWIERZCHNIOWY
(C-THANE’ LUB C-CRYL’)

Belka stalowa z C-THERM®
przed préba ogniowa.

Belka stalowa po proébie
ogniowej.

Jak dziatajq powtoki C-THERM'?

Powtoki z gamy C-THERM’, specjalnie
opracowane tak, aby rozszerzaty sie
pod wptywem wysokich temperatur,
zapewniajg pasywng ochrone przed
ogniem: w wyniku reakcji chemicznej
tworza izolujaca termicznie
powitoke ochronng o bardzo niskim
przewodnictwie cieplnym, zwang
pecznieniem.

W  przypadku pozaru izolacja ta
opdznia czas zawalenia sie konstrukgcji
metalowej, zwiekszajac w ten sposéb
czas dostepny na bezpieczniejszg
ewakuacje z budynku.



Odpornosc ogniowa elementéw konstrukcyjnych nadawana przez farby peczniejace jest okreslana zgodnie z norma
EN 13381-8:2013. Chociaz nie ma bezposredniej i oficjalnej korelacji pomiedzy ISO 12944 i EN 13381-8, mozliwe jest
poréwnanie obu norm.

Aby uzyskac wiecej informacji, sugerujemy przeczytanie ponizszej tabeli, zaadaptowanej z dokumentu,Klasyfikacja
srodowisk — Nowe systemy kategoryzacji sSrodowiskowej dla systemédw powtok korozyjnych i przeciwpozarowych -
Informacje i wytyczne dla sektora budowlanego” wydanego przez Brytyjska Federacje Powtok.

Opis kategorii Kategorie ko;ozyjnosc[ a::\osferycznej
oréwnanie

X
Dotyczy kategorii System farb peczniejacych do wszystkich srodowisk. Podobny do C3 Zewnetrzne / C4
Z1,72,YiX
Y System farb peczniejacych przeznaczony do
stosowania w pomieszczeniach zamknietych i w
Dotyczy kategorii warunkach czesciowo eksponowanych. Podobne do C2 Zewnetrzne / C3 Wewnetrzne
Z1,22iY Czesciowa ekspozycja obejmuje temperature ponizej ¢ ¢
0°C, ale brak ekspozycji na deszcz i ograniczong
ekspozycje na promieniowanie UV.
Z1 System farby peczniejacej przeznaczony do
stosowania w pomieszczeniach zamknietych
Dotyczy kategorii o wilgotnosci réwnej lub wiekszej niz 85%, z Podobne do wewngtrzne C2
Z1i2722 wytaczeniem temperatur ponizej 0°C.
Z2 System farb peczniejacych przeznaczony do
stosowania w pomieszczeniach zamknietych bez duzej Podobny do C1

wilgotnosci i wykluczajacych temperatury ponizej 0°C.

** Zobacz szczegdtowy opis Srodowisk na stronie 8

W celu szczegbtowej i rzeczywistej oceny jego dziatania, ten pasywny system powtok ogniochronnych CIN Performance
Coatings zostat przetestowany i certyfikowany w niezaleznym laboratorium zgodnie z wymaganiami normy I1SO 12944-6
dla kategorii C3-VH/C4-H.

Nalezy zaznaczy¢, ze rozpatrywana grubos¢ farby peczniejacej jest jedynie przyktadem. Aby uzyskac konkretne i
odpowiednie rozwigzanie dla Twojego projektu, zalecamy skonsultowanie sie z technicznym i wyspecjalizowanym
zespotem CIN.

Jaka jest oczekiwana trwalo$¢ pasywnej ochrony przeciwpozarowej CIN Performance Coatings?

Europejski dokument oceny (EAD) 350402-00-1106, stosowany do oznakowania wyrobéw budowlanych CE, jako
szacunkowa wartos¢ trwatosci podaje jedynie minimum 10 lat.

Aby moc wihasciwie odpowiedzie na to pytanie, firma CIN Performance Coatings, oferujac peczniejgce C-THERM S100
/ C-THERM S101 FD, jako pierwsza zastosowata zewnetrzne laboratorium do testowania paneli, ktére wczeéniej zostaty
poddane wymaganiom testowym ISO 12944- 6 dla Srodowisk narazonych na dziatanie ognia C3-VH/C4-H.

Na tej podstawie mozna byto oszacowac trwatos¢ biernej ochrony przeciwpozarowej/korozyjnej zgodnie z ponizsza tabela:

Minimalna oczekiwana trwatos¢

Pasywna ochrona przeciwpozarowa Ochrona przed korozja

C3-VH 25 lat 25 lat

C4-H 15 lat 15 lat
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Przygotowanie powierzchni

Oczyscic stal do stopnia Sa 2%, zgodnie z norma ISO 8501-1:2007. Profil chropowatosci powinien wynosi¢ 50-75 um;
Usunac¢ kurz i pozostatosci $cierne z powierzchni;

Usungc¢ oleje i smary za pomoca C-POX® THINNER.

(AT Grubos¢ Wydajnos¢
CINPC # Produkty warstwy . yea)
. catkowita | teoretyczna
suchej
Szybkoschnacy podktad epoksydowo-poliamidowy na
bazie fosforanu cynku o klasyfikacji ogniowej B-s1, d0 )
(EN 13501-1:2007) 100 pm 7,00 m*/L
C-POX® PRIMER ZP230 FD
Powtoka peczniejgca na bazie rozpuszczalnikéw
CIN PC 34 ) . ; N 1000 um 0,75 m?/L
(IS0 12944-6) C-THERM® S100 / C-THERM® S101 FD 1220 pm
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatym zachowaniu 542 ML
koloru i r6znych opcjach potysku, klasyfikacja ogniowa 2x 60 pm (za; 120 um)
B-s1, dO (EN 13501-1:2007) H
C-THANE® S350










SYSTEM MALARSKI
KATEGORIA CX - MORSKA
(ISO 12944-9:2018)

W 2018 roku, kiedy dokonano aktualizacji pierwszej wersji normy ISO 12944, dodano nowg kategorie korozyjnosci dla
morskich konstrukcji stalowych, zwang CX. Informacje te sg zawarte w czesci 9 normy ISO 12944, ktéra uniewaznita

i zastapita norme I1SO 20340. Konstrukcje offshore i powigzane wymagaja szczegdlnej uwagi, aby mogty wytrzymac
powazne naprezenia korozyjne, na ktére sa narazone w ciggu swojego zycia, a tym samym zminimalizowac ryzyko awarii,

ktére moze mie¢ wptyw na bezpieczenstwo i zwieksza¢ powigzane koszty.

Do ochrony konstrukgji ze stali weglowej narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych w srodowisku CX
(offshore), CIN Performance Coatings oferuje system malarski certyfikowany przez zewnetrzne laboratorium zgodnie z

wymaganiami opisanymi w czesci 9 normy I1SO 12944.

Przygotowanie powierzchni

Oczyscic stal do stopnia Sa 22, zgodnie z norma ISO 8501-1:2007. Profil chropowatosci musi by¢ wiekszy niz 50 pm.
Usunac kurz i pozostatosci Scierne z powierzchni;
Usungac¢ oleje i smary za pomoca rozcienczalnika do czyszczenia.

Grubos¢
CINPC# Produkty warstwy
suchej
Krzemian etylowo-cynkowy 60 um
CINCOAT" PRIMER 125920
Wielofunkcyjny poliamid epoksydowy, z mikowym
tlenkiem zelaza lub konwencjonalng pigmentacja 180 um
CINPC35 C-POX°S150 FD
(ISO 12944-9)
Emalia akrylowo-poliuretanowa utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o doskonatym zachowaniu
koloru i ré6znych opcjach potysku, klasyfikacja ogniowa 60 um
B-s1,dO (EN 13501-1:2007)
C-THANE® S350

Grubos¢
catkowita

300 pm

Wydajnos¢
teoretyczna

10,50 m%/L

3,94 m?/L

10,83 m%/L
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CIN PERFORMANCE COATINGS
PRODUCTS
DESCRIPTION

Typ
produktu

C-POX® PRIMER ZN810

C-POX® PRIMER ZN810 to bogaty w cynk podkfad epoksydowy o duzej zawartosci czesci statych, zapewniajacy

doskonatg ochrone katodowa konstrukcji stalowych. W potgczeniu z odpowiednimi miedzywarstwami/powtokami

nawierzchniowymi, C-POX® PRIMER ZN810 jest zintegrowany z systemami malarskimi zabezpieczajacymi przed korozja

dla $rodowisk do kategorii C5 i bardzo wysoka trwatoscia, zgodnie z 1ISO 12944. Jego gtéwne cechy to:

- kaczy twardos¢ epoksyddw z doskonata ochrong cynkowa

- katwy w aplikacji za pomoca natrysku hydrodynamicznego lub konwencjonalnego

- Spetnia wymagania I1SO 12944-5 i SSPC-Paint 20 - Poziom 2 zawartosci cynku

- C-POX® PRIMER ZN810 posiada rowniez certyfikat ACQPA nr 27811 dla systeméw antykorozyjnych dla kategorii C3-H
(C3ANV1620) i C4-H (C4ANV1619)

PODKLAD
Epoksydowy bogaty w
cynk

CINCOAT® PRIMER 125920

CINCOAT® PRIMER 1Z5920 to nieorganiczny podkfad cynkowo-krzemianowy zapewniajacy doskonatg ochrone

katodowa konstrukcji stalowych. W potaczeniu z odpowiednimi miedzywarstwami/powtokami nawierzchniowymi,

CINCOAT® PRIMER 125920 jest zintegrowany z systemami ochrony antykorozyjnej dla réznych srodowisk, w tym

rozwigzania dla kategorii CX, a takze bardzo wysoka trwatos¢ zgodna z norma ISO 12944. Dzieki duzej zawartosci

pytu cynkowego podkfad ten zapewnia bardzo trwata ochrone antykorozyjna, co skutkuje zmniejszeniem kosztow

utrzymania konstrukgji. Jego gtéwne cechy to:

- Odpornosc¢ temperaturowa do 450°C bez powtoki nawierzchniowej lub 540°C z odpowiednia powtoka
nawierzchniowg

- Zawarto$¢ wagowa cynku w suchej powtoce >85%, spetniajgca wymagania normy ISO 12944-5 i SSPC-Paint 20
poziom 1

- Doskonate wtasciwosci aplikacyjne w réznych warunkach atmosferycznych

PODKLAD
Nieorganiczny krzemian cynku

C-POX°® PRIMER ZP230 FD

C-POX® PRIMER ZP230 FD to podktad epoksydowo-poliamidowy pigmentowany fosforanem cynku, zapewniajacy

wysoce skuteczng ochrone antykorozyjna konstrukcji stalowych w zastosowaniach przemystowych lub na placach

budowy. Natozony w jednej warstwie C-POX® PRIMER ZP230 FD zapewnia bardzo trwatg ochrone przed korozja w

kategorii korozyjnosci C4, zgodnie z ISO 12944. Jego gtéwne cechy to:

- Szybkoschnacy

- Mozna naktada¢ w przypadku grubych warstw.

- Kompatybilny z réznymi podtozami: stalowymi, aluminiowymi i ocynkowanymi

- Dostepne z konwencjonalng pigmentacja lub z mikowym tlenkiem zelaza (MIO)

- Wersja FD WN jest bardzo wszechstronna i tatwa w aplikacji, pozwala na utwardzanie w szerokim zakresie temperatur,
w tym temperaturach ponizej 0°C, bez wptywu na wtasciwosci uzytkowe i konieczno$¢ nadmiernego rozcieficzania

- Moze by¢ réwniez stosowany jako pétprodukt w systemie malarskim chronigcym przed korozjg

- Tworzy trwate systemy malarskie z szeroka gama powtok nawierzchniowych

- C-POX® PRIMER ZP230 FD posiada réwniez certyfikat ACQPA nr 1 dla systeméw powtok antykorozyjnych. 27452, dla
kategorii C3 (C3ANV1492) i C4 (C4ANV1491).

PODKLADY
Epoksydy fosforanowo-cynkowe



Typ
produktu

C-POX® PRIMER ZP160 FD

C-POX® PRIMER ZP160 FD to poliamidowo-epoksydowy podktad pigmentowany fosforanem cynku, zapewniajacy

wysoce skuteczng ochrone antykorozyjna konstrukcji stalowych w zastosowaniach przemystowych i warsztatowych.

Natozony w jednej warstwie C-POX® PRIMER ZP160 FD zapewnia bardzo trwatg ochrone przed korozja w

kategorii korozyjnosci C3 zgodnie z I1SO 12944. W potaczeniu z odpowiednimi farbami posrednimi/powtokami

nawierzchniowymi, C-POX® PRIMER ZP160 FD jest zintegrowany z systemami malarskimi zapewniajagcymi ochrone

przed korozjg w réznych srodowiskach, w tym rozwigzaniami dla kategorii C4, Im1, Im2 i Im3, o wysokiej i bardzo

wysokiej trwatosci, zgodnie z ISO 12944. Jego gtéwne cechy to:

- Szybkoschnacy

- Wersja FD WN jest bardzo uniwersalna i tatwa w aplikacji, pozwala na utwardzanie w szerokim zakresie temperatur, w
tym temperaturach ponizej 0°C, bez wptywu na jej wtasciwosci uzytkowe i koniecznos¢ nadmiernego rozcienczania

- Nadaje sie do projektéw o dtugiej zywotnosci z szeroka gama powtok nawierzchniowych

- Doskonaty jako podktad warsztatowy

- Nakfadany jednowarstwowo zapewnia bardzo trwata ochrone antykorozyjna w kategorii korozyjnosci C3, bez statego
narazenia na dziatanie promieni stonecznych

- Zgodny z UNE 48271

- Kompatybilny z r6znymi podtozami: stalowymi, aluminiowymi i ocynkowanymi

PODKLADY
Epoksydy z fosforanem cynku (cd.)

C-POX® MASTIC ST150

C-POX® MASTIC ST150 to wielofunkcyjna powtoka tolerujaca powierzchnie, ktérej gtdwne wiasciwosci to:

- Wysokowydajna powtoka do nowej i starej stali

- Stosowany jako podktad, a takze jako warstwa posrednia lub nawierzchniowa (uniwersalna)

- Kompatybilny z powierzchniami przygotowanymi recznie/mechanicznie oraz woda pod ci$nieniem

- Doskonata przyczepnos¢ do wiekszosci istniejacych powtok i mozliwos¢ ponownego malowania szeroka gama
powtok nawierzchniowych

- Doskonata odpornos¢ na korozje

- Doskonale utwardza sie w szerokim zakresie temperatur, nawet ponizej 0°C, bez dodatku zewnetrznych utwardzaczy
do powtoki

- Jest odporny na wysoka wilgotno$¢ i kondensacje pary

- Nadaje sie do zanurzenia w wodzie

- Mozna zanurzy¢ w ciggu 30 minut od aplikacji

- Umozliwia tworzenie powtok o duzej grubosci

- Niska zawartos¢ LZO, wysoka zawartos¢ substancji statych

- Dostepne w systemie barwienia ICS (Industrial Color Solutions), w wersji zaluminium i mikowym tlenkiem zelaza
(MIO)

PODKLADY
Wielofunkcyjne i tolerancyjne powierzchniowo

C-POX® MASTIC ST150 GF

C-POX® MASTIC ST150 GF to tolerujgca powierzchnie powtoka epoksydowa wzmocniona czgsteczkami szkta,

specjalnie opracowana dla konstrukcji w srodowisku morskim, w tym w strefach zanurzenia, ptywéw i fal, a takze w

innych zastosowaniach przemystowych.

W potaczeniu z odpowiednim podktadem, C-POX® MASTIC ST150 GF mozna zintegrowac z systemami malarskimi w

celu ochrony przed korozja dla kategorii Im1, Im2 i Im3, az do bardzo wysokiej trwatosci zgodnie z ISO 12944. Jego

gtéwne cechy Czy:

- Wysokowydajna, wielofunkcyjna powtoka do nowej i starej stali

- Doskonale utwardza sie w szerokim zakresie temperatur, nawet ponizej 0°C, bez dodatku dodatkowych srodkéw
utwardzajacych

- Do 1000 pm w jednej warstwie

- Jest odporny na wysoka wilgotno$¢ i kondensacje pary

- Nadaje sie do zanurzenia w wodzie

- Mozna zanurzy¢ w ciggu 30 minut od aplikacji

- Niska zawartos¢ LZO, wysoka zawartos¢ substancji statych
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Typ
produktu

C-POX°® S150 FD

C-POX® S150 FD to wysokowydajna powtoka epoksydowa, szczegdlnie zalecana do ochrony antykorozyjnej konstrukgji

stalowych w Srodowiskach agresywnych. C-POX® S150 FD to wielofunkcyjna powtoka, ktdra moze by¢ stosowana

jako podktad, warstwa posrednia lub nawierzchniowa, w zaleznosci od wymagan, jakim poddawana jest konstrukcja.

Zintegrowana z réznymi systemami malarskimi, C-POX® S150 FD zapewnia ochrone przed korozjg az do bardzo

wysokiej trwatosci dla wszystkich kategorii korozyjnosci, w tym CX, zgodnie z ISO 12944. Jego gtéwne cechy to:

- Szybkie schniecie: umozliwia ponowne malowanie tego samego dnia

- Dobra odpornos¢ chemiczna

- Odpornosc¢ na temperatury do 150 °C

- Grubowarstwowa

- katwa w aplikacji

- Dostepne rézne pigmentacje: konwencjonalna lub mikowy tlenek zelaza

- Satynowe wykonczenie

- C-POX® S150 FD posiada réowniez certyfikat ACQPA nr 1 na systemy malarskie przeciwkorozyjne. 27822, dla kategorii
C3-H (C3ANV1620) i C4-H (C4ANV1619).

MIEDZYWARSTWA
Epoxy

C-THANE® S350

C-THANE® S350 to alifatyczna emalia poliuretanowa o doskonatych parametrach uzytkowych na zewnatrz. Zalecana

do ochrony antykorozyjnej konstrukgji stalowych w agresywnym srodowisku, posiada certyfikat jako powtoka

nawierzchniowa w systemach malarskich certyfikowanych zgodnie z czescia 5 i 6 normy ISO 12944. Dzieki doskonatej

odpornosci na warunki atmosferyczne, potwierdzonej w testach przyspieszonego starzenia QUV-A, C-THANE® S350

wykazuje doskonate zachowanie koloru i potysku pod wptywem promieniowania UVA i cykli kondensacji, nawet po

6000 godzinach testéw. Jego gtéwne cechy to:

- Szybkoschnaca

- katwa w aplikacji

- Doskonata odpornos¢ na warunki atmosferyczne

- Dostepne w systemie pigmentowania i wersji aluminiowej

- C-THANE® S350 posiada réwniez certyfikat ACQPA nr 2 na systemy farb antykorozyjnych. 37431, dla kategorii C3-H
(C3ANV1620) i C4-H (C4ANV1619).

Dostepne potyski i wykonczenia:
- C-THANE® S350 (potysk, potysk >90%, przy 60°)
- C-THANE® S350 SG (potpotysk, 60-70% przy 60°)
- C-THANE® $350 SAT (satynowy, 20-30% przy 60°)

C-THANE® S258

C-THANE® S258 to emalia poliuretanowa o bardzo dobrych parametrach zewnetrznych, zalecana do ochrony
konstrukgji stalowych. Jako wykoriczenie, produkt ten jest zintegrowany z réznymi systemami malarskimi w celu
zapewnienia wysokiej trwatosci ochrony przed korozja dla kategorii C3, C4 i C5, zgodnie z norma ISO 12944. Jego
gtéwne cechy to:

- Wykonczenie w potysku

- Szybkoschnaca

- tatwa w aplikacji

- Bardzo dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne

- Wysoka twardosc¢ i odpornosc na Scieranie przy zachowaniu dobrej elastycznosci

- Dostepna w systemie pigmentowania

NAWIERZCHNIA
Polyurethane

C-THANE® S740 DTM

C-THANE® S740 DTM to emalia poliuretanowa o bardzo dobrych parametrach zewnetrznych, zalecana do ochrony
konstrukgji stalowych. C-THANE® S740 DTM mozna naktadac¢ bezposrednio na metal w systemie jednowarstwowym,
zapewniajac wysokga trwatos¢ ochrony przed korozja dla kategorii C4 zgodnie z ISO 12944. Jego gtéwne cechy to:

- Wykonczenie pétpotyskowe

- Doskonata przyczepnos¢ do stali

- Szybkoschnaca

- Grubowarstwowa

- Bardzo dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne

- Dobra odpornos¢ mechaniczna: twardos¢, uderzenia i Scieranie

- Dostepna w systemie pigmentujacym



Typ
produktu

C-THERM® $S100

C-THERM® S100 to szybkoschnaca, peczniejgca powtoka akrylowa o duzej grubosci w jednej warstwie, przeznaczona
do pasywnej celulozowej ochrony przeciwpozarowej konstrukcji metalowych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz,
pod warunkiem potaczenia z odpowiednia powtoka nawierzchniowa.

Opracowany tak, aby rozszerzat sie pod wptywem wysokich temperatur, C-THERM® S100 wytwarza wegiel drzewny o
bardzo niskiej przewodnosci cieplnej, co zapewnia mu doskonate wiasciwosci izolacyjne przez okres do 120 minut.
Jego gtéwne cechy to:

- Odpornosc¢ ogniowa do R120

- Nadaje sie do zabezpieczania drewna przed ogniem

- Szybkoschnaca

- Wysoka grubosc¢ jednej warstwy: do 1500 um

- Krotkie okresy miedzy kolejnymi malowaniami

- Wysoka zawartos¢ czesci statych

C-THERM® $101 FD

INTUMESCENTS

C-THERM® S101 FD to wyjatkowo szybkoschnaca, peczniejaca powtoka akrylowa o duzej grubosci w jednej warstwie,
przeznaczona do pasywnej celulozowej ochrony przeciwpozarowej konstrukcji stalowych, do stosowania wewnatrz i
na zewnatrz, w pofaczeniu z odpowiednig powtoka nawierzchniowa.

C-THERM® S101 FD opracowany tak, aby rozszerzat sie pod wptywem wysokich temperatur, wytwarza wegiel drzewny
o bardzo niskiej przewodnosci cieplnej, co zapewnia mu doskonate wtasciwosci izolacyjne az do 120 minut. Jego
gtéwne cechy to:

- Odpornos¢ ogniowa do R120

- Nadaje sie do zabezpieczania drewna przed ogniem

- Bardzo szybkie suszenie

- Wysoka grubos¢ jednej warstwy: do 1000 pm

- Krotkie okresy miedzy kolejnymi malowaniami

- Wysoka zawartos¢ czesci statych
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INNE INFORMACIJE

Specyfikacje techniczne CIN Performance Coatings przedstawione w tym dokumencie to znormalizowane systemy
malarskie zgodne z normami ISO 12944-5:2019 i/lub ISO 12944-6:2018. Asortyment produktéw CIN Performance Coatings
obejmuje wiele innych produktéw, ktére mozna stosowac w systemach malarskich chronigcych przed korozja, bez
uszczerbku dla zgodnosci z normami.

Dlatego moga istniec specyficzne projekty, ktére beda wymagaty alternatywnego rozwigzania malarskiego do tych
zawartych w tym dokumencie.

Prosimy o bezposredni kontakt z firma CIN Performance Coatings pod adresem:

https://cin.com/performance-coatings/en/contact-us

Informacje zawarte w tym dokumencie nie zastepuja koniecznosci odwotywania sie do kilku czesci normy ISO 12944, a
takze do kart danych technicznych proponowanych produktéw, dostepnych pod adresem:

https://cin.com/performance-coatings/en/

Aby by¢ na biezaco z nowymi produktami, certyfikatami i referencjami CIN Performance Coatings,
zapisz sie do Newslettera na stronie internetowej:
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