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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Masa do cynkowania na zimno ,GALVANOL®” — jest to jednosktadnikowa ptynna mieszanina (w petni gotowa do uzycia), zawierajaca
nanochemicznie czysty cynk, o czystosci elektrolitycznej rzedu 99,995%, substancje lotne i Srodki sprzegajace.

Zastosowanie mieszanki do cynkowania na zimno ,,GALVANOL®” — produkcja jednosktadnikowej, cienkiej warstwy w postaci powtoki cynkowej, o
zawartosci 96% cynku w warstwie suchej, skutecznie zabezpieczajgcej metale zelazne przed korozjg, charakteryzujgcej sie dobrymi wtasciwosciami
ochronnymi i bardzo dobrg (wysokg) przyczepnoscig do powierzchni metalowych. Jest to powtoka metaliczna — nie jest to powtoka podktadowa ani
malarska o wysokiej zawartosci cynku. Zastosowany w produkcie cynk ma tak duzg czystos¢, ze sucha powtoka nie zawiera zadnych toksycznych
pierwiastkow. Powtoka jest stabilna w wodzie stodkiej i morskiej, a takze w wodnych roztworach réznych soli (pH od 6,0 do 10,0), jak rowniez w
etanolu i jego wodnych roztworach.

Jest to wyjatkowa forma zabezpieczenia antykorozyjnego, gdyz daje zaréwno ochrone czynng (katodowg), jak i bierng (barierowg), typowa dla innych
technologii cynkowania, a przy tym fatwo pokrywa powierzchnie w taki sam sposéb jak farba — czy to nanoszac produkt pedzlem, watkiem, czy tez
natryskiem. Znajduje zastosowanie jako alternatywa dla cynkowania ogniowego.

Obszary zastosowan

Masa do cynkowania na zimno ,,GALVANOL®” stosowana jest jako powtoka na metale, chronigca podtoze przed korozja (metoda cynkowania na
zimno), a takze jako podktad pod powtoki malarskie. Znajduje szerokie zastosowanie w takich branzach, jak przemyst, budownictwo cywilne,
transport, instalacje wydobywcze ropy i gazu, energetyka, porty, budowle wodne, czy instalacje kolejowe i drogowe.

Spetnia wymagania normy ISO 3549 wobec czystosci cynku oraz normy ISO 1461:2022 i ASTM A780 wobec stosowania produktu do napraw ocynku
ogniowego.

+ - 79% — pyt cynkowy (stabilizowany)
+ - 18% — ksylen
+ - 3% — opatentowany polimer wigzgcy GALVANOL®

Sktad mieszaniny ciektej

Czystos¢ proszku cynkowego

99,995 % (ISO 752, DIN 1706) — I1SO 3549: min. 98,5%, maks. 99,4%

m©
© Gestos¢ mieszaniny w
= temperaturze 20°C 2670 kg/m?

Wydajnos¢ 250-280 g/m?2 przy grubosci 40-60 um

Warunki stosowania Temp. =30°C — +60°C, wilgotnos¢ maks. 100%

Czas schniecia —30°C — 50 min, —-10°C — 40 min, +20°C — 20 min.

Zawartosé cynku 296 % (ISO 3549-1987, DIN 55 969)

Zalecana maksymalna liczba warstw ~ 3-4

Maksymalna grubos¢ powtoki 200 um

Wykonczenie wygniataniem Uzyskuje metaliczny potysk, ze stratg 5 um grubosci powtoki.
'« Kolor powtoki Szary mat, odcien bez klasyfikacji (naturalny kolor cynku)
f‘Q Wyglad powtoki Sucha warstwa musi by¢ rowna, gtadka, bez wtracen ciat obcych i wyptukan, a takze matowa
g Odpornos¢ powtoki na korozje Grubos¢ powtoki 60-80 um Grubos¢ powtoki 80-100 um Grubos¢ powtoki 100-120 um
g (Gteboko$¢ piaskowania 20-25 pm) ~ system jednowarstwowy system dwuwarstwowy system dwu- lub tréjwarstwowy
5 ISO 12944-6:1999* 93 pum C2-VH: ponad 25 lat C2-VH, C3-VH: ponad 25 lat  C2-VH, C3-VH: ponad 25 lat
3 1SO 12944-6:2018** 121 pm C3-H: od 15 do 25 lat C4-H: od 15 do 25 lat* C4-VH: ponad 25 lat**

Odpornos¢ na temperature

Pokrywanie farbami

Nie dziata toksycznie

C4-M: od 7 do 15 lat C5-H: od 15 do 25 lat **

C5-L: do 7 lat

—60°C do + 160°C. Chwilowo maks. 210°C. W przypadku stosowania GALVANOL® jako podktadu pod
farby proszkowe temperatura procesu powinna by¢ jak najnizsza o ile to mozliwe (do ok. +200°C),
takze GALVANOL® powinien catkowicie wyschng¢ (48-72 godz. po natozenie ostatniej warstwy)
Wytacznie powtoki malarskie rozpuszczalnikowe — czas schniecia powtfoki cynkowej przez
zamalowaniem wynosi co najmniej 4-6 godzin. (Alinol, emalie, powtoki epoksydowe i
dwusktadnikowe poliuretanowe, itp.)

W petni wyschnieta powtoka cynkowa GALVANOL® jest catkowicie nietoksyczna

C5-M: od 7 do 15 lat

/\ Powtoka nie jest odporna na dziatanie benzyny i niektérych rozpuszczalnikéw organicznych.
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Czas przechowywania Nieograniczony w temperaturze otoczenia od —35°C do +30°C, w oryginalnie zamknietym
opakowaniu. Zaleca sie co 3 lata wstrzasna¢ nieotwartym opakowaniem za pomocg maszyny do
wytrzasania farb.

Opakowanie Spray o pojemnosci 400 ml. Puszka 1 kg & 2 kg. Wiadro 10 kg, 25 kg i 40 kg

Przygotowanie podtoza metalowego

Chropowatos¢ powierzchni Ra ($rednia arytmetyczna odchylenia profilu) 12,5 pm

Rz (Srednia wysokos¢ profilu chropowatosci) 50-70 pm

(ISO 4287, DIN 4768)
/\ W procesie cynkowania na zimno chropowato$é¢ powierzchni jest istotnym warunkiem przyczepnosci. Aby uzyskaé niezbedna
chropowatos¢, nalezy przygotowac podtoze metalowe w nizej opisany sposdb.

Nowa stal Piaskowane do SA 2.5 (ISO 8501), koniecznie z odttuszczeniem.

Podtoza stare i zardzewiate Porowatg rdze usungd recznie lub mechanicznie (za pomoca skrobakoéw, szczotek itp.) lub za pomoca stodkiej
wody pod wysokim cisnieniem 10-20 MPa, po czym odttusci¢ powierzchnie.
Alternatywnie wypiaskowaé do SA 2.5 (ISO 8501) i odttusci¢ powierzchnie.

Podtoza z ocynkiem Usung¢ zanieczyszczenia i wierzchnig warstwe cynku recznie lub mechanicznie (za pomoca skrobakéw,
szczotek itp.) lub stodkg wodg pod wysokim cisnieniem 10-20 MPa, po czym odttusci¢ powierzchnie.
Alternatywnie wypiaskowac do SA 2.5 (ISO 8501) i odttusci¢ powierzchnie.

Podtoza z powtokami malarskimi  Bezwzglednie nalezy usung¢ farbe chemicznie, umy¢ podtoze (recznie, mechanicznie lub natryskiem wody
pod wysoki cisnieniem 175-275 MPa) i odttusci¢ powierzchnie.
Alternatywnie wypiaskowaé do SA 2.5 (ISO 8501) i odttusci¢ powierzchnie.

Powierzchnie przygotowaé¢ mechanicznie za pomocqg arkuszy z nasypem Sciernym lub papierem $ciernym, ziarno scierne musi odpowiadac

normie europejskiej 180-220 FEPA. Odpyli¢ powierzchnie recznymi lub mechanicznymi metodami czyszczenia.

/\\ Starannie przygotowa¢ cate podtoze pod cynkowanie na zimo.

Mieszanine nanosi sie na czyste i odttuszczone powierzchnie konstrukcji metalowych, nie pdZzniej niz 12 godzin po ich przygotowaniu w przypadku

powierzchni na zewnatrz pomieszczen, zas w przypadku powierzchni wewngatrz pomieszczen, nie pdzniej niz 48 godzin po przygotowaniu.

Przygotowanie masy

Masa ,,GALVANOL®” jest gotowa do uzycia nanoszona pedzlem, watkiem lub pistoletem natryskowym. Materiat mozna w razie potrzeby
rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem ksylenowym.

/\ Nie wolno rozciericzaé masy do cynkowania na zimno ,,GALVANOL®” innymi rozpuszczalnikami.

Przed uzyciem masy nalezy dokfadnie jg wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego, az do uzyskania jednolitej konsystencji.

/\ Masa ,GALVANOL®” wymaga regularnego mieszania (co 20-30 minut)!

Nanoszenie masy

Niezaleznie od sposobu naktadania mieszanki na przygotowang powierzchnie, spawy i miejsca trudno dostepne dla nanoszonych powtok nalezy
wstepnie pokry¢ pedzlem. Jesli istniejg niedostepne pekniecia i ubytki powstate po spawaniu, nalezy je zabezpieczy¢ przed wilgocia (dowolnym
$rodkiem hydroizolacyjnym, ktdry nie zanieczyszcza powierzchni).

Nanoszenie pedzlem Pedzel powinien by¢ z naturalnego wiosia, czysty i niepylacy. Mieszanina ,,GALVANOL®” nie wymaga
rozciericzania w normalnych warunkach.
Nanoszenie watkiem Watek powinien by¢ wykonany z materiatu odpornego na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych, czysty i

bez $ladu jakichkolwiek substancji malarskich. Mieszanina ,,GALVANOL®” nie wymaga rozcienczania w
normalnych warunkach.

Natrysk pneumatyczny Ciénienie powietrza 0,2-0,3 MPa (2-3 bar). Srednica dyszy 2,0-3,0 mm.
Narzedzia musza by¢ czyste i pozbawione wszelkich sladéw innych substancji malarskich. Mase ,GALVANOL®”
mozna W razie potrzeby rozcienczy¢ za pomoca rozpuszczalnika ksylenowego w proporcji maks. 15%
wagowych.

Natrysk hydrodynamiczny Ciénienie powietrza 8-12 MPa (80-120bar). Srednica dyszy 0,015-0,025 cala lub 0,38- 0,63mm.
Narzedzia musza by¢ czyste i pozbawione wszelkich sladédw innych substancji malarskich. Mase ,GALVANOL®”
mozna w razie potrzeby rozciericzy¢ za pomocy rozpuszczalnika ksylenowego w proporcji maks. 15%
wagowych.
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