Krétka instrukcja obstugi GALVANOL® (koniecznie przeczytaj petng wersje instrukcji)

Przygotowanie powierzchni metalowe;j

Najlepszy efekt uzyskuje sie po piaskowaniu. Uzywajgc innych metod (maszyny Scierne, szczotka reczna
itp.), Najwazniejsze jest to, aby powierzchnia byta szorstka, a nie polerowana. Nie pozostawiac starej
farby, zadziorow, odpryskéw spawalniczych.

GALVANOL® mozna réwniez naktadac bezposrednio na rdze, ale luzng rdze nalezy wtedy usungc.

Po obrébce odttusci¢ powierzchnie.

Przygotowanie mieszanki

Przed uzyciem nalezy wymieszaé w pojemniku do uzyskania jednorodnej masy za pomoca dyszy
mieszajgcej na wiertarce. W przypadku aerozolu dobrze wstrzgsnaé¢ butelkg (~2 min.).

W razie potrzeby materiat mozna rozcieficzy¢ 15% rozpuszczalnikiem Xilen.

Powlekanie metalu

Po przygotowaniu aplikowa¢ GALVANOL® nie pdzniej niz 12 godzin (na zewnatrz) lub 48 godzin (w
pomieszczeniach).

GALVANOL® nakfada sie na obrabiang powierzchnie za pomoca:

- szczotka,

- watek,

- rozpylacz farby

- zanurzenie lub

- z puszki aerozolowe;j.

W procesie aplikacji dowolng metoda GALVANOL® nalezy okresowo (co 15-30 minut) mieszaé
mieszadtem-dyszg na wiertarce (nie patyczkiem lub innym mieszadtem recznym).

Catkowita grubos¢ powtoki musi wynosi¢ min. 40 um, maks. 160 um. Przy nakfadaniu na konstrukcje,
ktorych odksztatcenia mechaniczne sg nieznaczne, mozliwe jest zwiekszenie maksymalnej grubosci
powtoki do 200 mikronow.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg GALVANOL® (z wyjgtkiem puszki z aerozolem) przeprowadza sie w
temperaturach od -30C do +50C i wilgotnosci wzglednej powietrza do 90%.

Kompozycje mozna nakfada¢ na wilgotng powierzchnie. Jednoczesnie na powierzchni nie powinno by¢
wilgoci w postaci kropli, a przy ujemnych temperaturach aplikacji nalezy wykluczyé obecnosé skorupy
lodowej. Zaleca sie stosowanie daszkdw przy naktadaniu powtoki w warunkach opadéw atmosferycznych
($nieg, deszcz).

Czas oczekiwania miedzy warstwami: 10-40 min.

Zaleca sie naktadac¢ na blache nie ciensza niz 1,5 mm.

W przypadku stosowania GALVANOL® jako podkfadu pod farby proszkowe, temperatura procesu powinna
by¢ jak najnizsza (do ok. +200C), rowniez GALVANOL® powinien by¢ catkowicie wyschniety (48-72 godzin
po natozeniu ostatniej warstwy).

Jeszcze raz wszystko w krotkich filmach .




